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Diameter| Neck Dia| Length | Length Shank Dia
UDE0201 0.2 0.18 0.3 1 50 4
UDE0202 0.2 0.18 0.3 2 50 4
- UDEO0301 0.3 0.26 0.4 1 50 4
LT
Finishing UDE0302 0.3 0.26 0.4 2 50 4
UDE0303 0.3 0.26 0.4 3 50 4
oo UDE0402 0.4 0.36 0.6 2 50 4
S UL UDE0403 | 04 | 036 | 06 3 50 4
YAk UDE0404 0.4 0.36 0.6 4 50 4
Roughing | 77 UDEO0502 0.5 0.46 0.8 2 50 4
* UDERVYJHI BURFEERIP.65~66 unit : mm

Please find the milling condition on P.65~66
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Type No.

UDE0504
UDE0506
UDE0602
UDE0604
UDE0606
UDEO0702
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