ODHE

$REF Aluminum Alloy :5052 / 6061/ 7075

fhIMN 7K Internal coolant

e e T B7HIE
Cutting Speed Speed Feed fz
Type No. (min) (mm)
DAO030~035 85 9000 5500~6000 0.3
DAO030~035 170 18000 7500~8000 0.21
DAO036~045 115 9000 6000~6500 0.34
DAO036~045 225 18000 8000~8500 0.22
DAO046~055 130 8500 4500~5000 0.27
DAO046~055 235 15000 6500~7000 0.22
DAO056~065 150 8000 4000~4500 0.26
DAO056~065 245 13000 6000~6500 0.24
DAO066~075 165 7500 3500~4000 0.25
DAO066~075 250 11500 5000~5500 0.22
DAO076~085 175 7000 3000~3500 0.23
DAO076~085 250 10000 4500~5000 0.23
DAO086~095 175 6200 2000~2500 0.18
DAO086~095 250 8800 3300~3800 0.2
DAO096~105 175 5600 1700~2200 0.17
DAO096~105 250 8000 2800~3300 0.19
DAO106~115 175 5100 1600~2100 0.18
DAO106~115 250 7200 2800~3300 0.21
DAO116~120 175 4700 1500~2000 0.18
DAO116~120 250 6600 2700~3200 0.22
DAO125 175 4500 1500~2000 0.19
DAO125 250 6400 2600~3100 0.22
DAO130 175 4300 1500~2000 0.2
DAO130 250 6100 2500~3000 0.22
DAO135 175 4100 1400~1900 0.2
DAO135 250 5900 2400~2900 0.22
DAO140 175 4000 1400~1900 0.2
DAO140 250 5700 2300~2800 0.22
DAO145 175 3800 1300~1800 0.2
DAO145 250 5500 2200~2700 0.22
DAO150 175 3700 1300~1800 0.2
DAO150 250 5300 2100~2600 0.22
DAO155 175 3600 1200~1600 0.19
DAO155 250 5100 2000~2500 0.22
DAO160 175 3500 1200~1600 0.2
DAO160 250 5000 1900~2400 0.21
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

#EEIEI$4 Work Material

7mANF3 T\ Coolant Type

DAO165
DAO165
DAO170
DAO170
DAO175
DAO175
DAO180
DAO180
DAO185
DAO185
DAO190
DAO190
DAO195
DAO195
DA0O200
DA0O200

L

Type No.

EREE Aluminum Alloy : 5052 / 6061 / 7075

Cutting Speed

(m/min)

175
250
175
250
175
250
175
250
175
250
175
250
175
250
175
250

thIMNEZK Internal coolant

EIRERE
Feed
(mm/min)

1200~1600
1800~2300
1100~1500
1700~2200
1000~1400
1600~2100
1000~1400
1500~2000
1000~1400
1400~1900
800~1100

1200~1600
700~1000

1100~1500

600~900
800~1200

fz

(mm)

0.2

0.21
0.19
0.2

0.18
0.2

0.19
0.19
0.2

0.19
0.16
0.16
0.14
0.15
0.13
0.12




R EIEI#1 Work Material

7BANJ3T8 Coolant Type

Type No.

DAO030~035
DAO036~045
DA0O046~055
DAO056~065
DAO066~075
DA0O076~085
DAO086~095
DAO096~105
DAO106~115
DAO116~120
DAO125
DAO130
DAO135
DAO140
DAO145
DAO150
DAO155
DAO160
DAO165
DAO170
DAO175
DAO180
DAO185
DAO190
DAO195
DA0O200

e oEzE

Cutting Speed
(m/min)
115
115
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

DESIGN . HONESTY . FUTURE @

T3R5 /E58 Carbon Steels / Cast Iron

12000
9000
8000
6600
5700
5000
4400
4000
3600
3300
3200
3100
3000
2800
2800
2700
2600
2500
2400
2350
2300
2200
2150
2100
2050
2000

Feed
(mm/min)

1200~1600
1200~1600
1200~1600
1200~1600
1000~1400
1000~1400
900~1300
800~1200
700~1100
700~1100
700~1100
600~1000
600~1000
500~900
500~900
400~800
400~700
400~700
350~650
300~600
300~500
250~500
250~500
200~450
200~450
200~450

S$50C /Fc250/SS400 :1.1210/0.6025/1.0036 : 1050 /
NO.35/A570 Gr.45 (~HRc22)

HIMNEZK Internal coolant

e s
fz

0.06
0.08
0.09
0.11
0.11
0.12
0.12
0.13
0.13
0.13
0.14
0.14
0.14
0.13
0.13
0.11
0.11
0.11
0.11
0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.09
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

RIBEEHM Chromium Molybdenum Alloy Steel
SCM440:1.7225:4140 : 42CrMoA (HRc25~28)

7BAF3 T\ Coolant Type BN K Internal coolant
Az tDHIRE ERRE .

Cutting Speed Feed

B EIEIT2 Work Material

Type No. (m/min) (mm/min) (mm)
DAO030~035 115 12000 1100~1500 0.05
DAO036~045 115 9000 1100~1500 0.07
DAO046~055 125 8000 1100~1500 0.08
DAO056~065 125 6600 1100~1500 0.1
DA0O066~075 125 5700 800~1200 0.09
DAO076~085 125 5000 800~1200 0.1
DAO086~095 125 4400 700~1100 0.1
DA0O096~105 125 4000 700~1100 0.11
DAO106~115 125 3600 600~1000 0.12
DAO116~120 125 3300 600~1000 0.13
DAO125 125 3200 500~900 0.13
DAO130 125 3100 500~900 0.13
DAO135 125 3000 500~900 0.14
DAO140 125 2800 400~800 0.13
DAO145 125 2800 400~800 0.11
DAO150 125 2700 350~750 0.11
Z DAO155 125 2600 300~700 0.1
o DAO160 125 2500 300~650 0.11
F DAO165 125 2400 300~600 0.11
e DAO170 125 2350 300~550 0.1
Z DAO175 125 2300 250~500 0.1
G) DAO180 125 2200 200~450 0.1
O DAO185 125 2150 200~450 0.1
% DAO190 125 2100 200~400 0.09
U DAO195 125 2050 200~400 0.09
! DAO200 125 2000 200~400 0.08
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R EIEI#1 Work Material

7BANJ3T8 Coolant Type

Type No.

DAO030~035
DAO036~045
DA0O046~055
DAO056~065
DAO066~075
DA0O076~085
DAO086~095
DAO096~105
DAO106~115
DAO116~120
DAO125
DAO130
DAO135
DAO140
DAO145
DAO150
DAO155
DAO160
DAO165
DAO170
DAO175
DAO180
DAO185
DAO190
DAO195
DA0O200

Cutting Speed
(m/min)

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

DESIGN . HONESTY . FUTURE @

ST E#/k TR Alloy Tool Steels / Carbon Tool Steels
P20 /P5/ SK3 /SKD61/SKD11:1.2311/1.1545/

1.2379/1.2344:H13 /D2 (HRc23~32)

9600
7200
5800
4800
4200
3600
3200
2900
2600
2400
2300
2200
2100
2100
2000
1900
1900
1800
1700
1700
1650
1600
1550
1500
1500
1450

HIMNEZK Internal coolant

e oEzE

EIRERE
Feed
(mm/min)

900~1300
900~1300
600~1000
600~1000
600~1000
600~1000
400~800
400~800
400~800
400~700
400~700
400~700
400~700
350~650
350~650
300~600
300~600
300~600
250~550
250~500
200~450
150~400
150~350
150~350
150~350
150~300

f
VA
(mm)

0.06
0.08
0.07
0.08
0.1

0.11
0.1

0.11
0.12
0.12
0.12
0.12
0.13
0.13
0.13
0.12
0.12
0.12
0.12
0.11
0.12
0.12
0.12
0.1

0.1

0.08
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

i _ SKEFESBRAEEH Stainless Steels
#EDAIS Work Material SUS304: 1.4301 : AISI 304 (HRc28~32)

7BAF3 T\ Coolant Type BN K Internal coolant
Az tDHIRE ERRE

Cutting Speed Feed fz

Type No. (m/min) (mm/min) (mm)
DAO030~035 75 8000 200~400 0.02
DAO036~045 75 6000 200~400 0.02
DAO046~055 75 4800 250~450 0.04
DAO056~065 75 4000 250~450 0.04
DA0O066~075 75 3400 250~450 0.04
DAO076~085 75 3000 250~450 0.05
DAO086~095 75 2600 250~450 0.07
DA0O096~105 75 2400 250~450 0.07
DAO106~115 75 2200 250~450 0.08
DAO116~120 75 2000 250~450 0.09
DAO125 75 1900 200~400 0.09
DAO130 75 1900 200~400 0.08
DAO135 75 1800 200~400 0.09
DAO140 75 1700 200~400 0.09
DAO145 75 1700 200~400 0.09
DAO150 75 1600 200~400 0.09
Z DAO155 75 1500 200~400 0.1
o DAO160 75 1500 150~350 0.09
F DAO165 75 1450 150~350 0.09
e DAO170 75 1400 150~300 0.08
Z DAO175 75 1400 150~300 0.08
G) DAO180 75 1350 120~250 0.08
O DAO185 75 1300 120~250 0.08
% DAO190 75 1250 100~200 0.06
U DAO195 75 1250 100~200 0.06
! DAO200 75 1200 80~150 0.04
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R A Work Material

7BANJ3T8 Coolant Type
T

Type No.

DAO030~035
DAO036~045
DA0O046~055
DAO056~065
DAO066~075
DA0O076~085
DAO086~095
DAO096~105
DAO106~115
DAO116~120
DAO125
DAO130
DAO135
DAO140
DAO145
DAO150
DAO155
DAO160
DAO165
DAO170
DAO175
DAO180
DAO185
DAO190
DAO195
DA0O200

Cutting Speed
(m/min)

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

DESIGN . HONESTY . FUTURE @

BRI B&E5f Prehardened Steels

NAK80 : 1.2083 : AlSI420 : M310 (HRc36~45)

6000
4800
3800
3200
2800
2400
2100
1900
1750
1700
1600
1500
1400
1350
1300
1250
1250
1200
1150
1100
1100
1050
1000
1000
980
950

HIMNEEZK Internal coolant

e oEzE

EIRERE
Feed
(mm/min)

200~400
200~400
200~450
200~450
200~450
200~450
200~450
200~450
150~400
150~400
150~350
150~300
150~300
150~300
150~300
130~280
130~280
130~280
110~250
100~220
90~190
90~190
70~170
70~170
70~170
70~170

f
VA
(mm)

0.02
0.03
0.04
0.04
0.06
0.06
0.07
0.07
0.07
0.07
0.08
0.08
0.08
0.08
0.09
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.07
0.07
0.08
0.06
0.06
0.06
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

— _ MERIBH Hardened Steels : SKD61/ STAVAX /
OISR 7 4pH :1.2083 /1.2344 / 1.4542 : H13 / 420 (HRc48~54)

7BAF3 T\ Coolant Type BN K Internal coolant
Az tDHIRE ERRE

Cutting Speed Feed fz

Type No. (m/min) (mm/min) (mm)

DAO030~035 30 3200 80~130 0.02

DAO036~045 30 2400 80~130 0.02

DAO046~055 30 1900 70~120 0.02

DAO056~065 30 1600 70~120 0.02

DA0O066~075 30 1400 60~110 0.03

DAO076~085 30 1200 60~100 0.03

DAO086~095 30 1100 50~90 0.03

DA0O096~105 30 960 50~90 0.03

DAO106~115 30 900 50~90 0.04

DAO116~120 30 800 50~90 0.04

DAO125 30 770 50~90 0.04

DAO130 30 740 50~90 0.05

DAO135 30 700 50~90 0.05

DAO140 30 690 50~90 0.05

DAO145 30 660 50~90 0.05

DAO150 30 640 40~80 0.05

Z DAO155 30 620 40~80 0.05

o DAO160 30 600 40~80 0.05

F DAO165 30 580 40~80 0.05

e DAO170 30 560 40~80 0.05

Z DAO175 30 550 40~80 0.05

G) DAO180 30 530 40~80 0.06

O DAO185 30 520 40~80 0.06

% DAO190 30 500 40~70 0.05

U DAO195 30 490 40~70 0.05

! DAO200 30 480 30~60 0.04
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Q HF DESIGN . HONESTY . FUTURE

O FeiHiEIE (RS30)
Carbide Drills W/ Internal Coolant Hole

< [ [ oo [, Pt

EE RS
]
ugEs D1 e
T}%egf\lho BiE ; 9JL§ X == 1S
b Niameate N A i
Dic ute Lengt [ OAL | Shank Dia.
DB0030 3.0 28 66 6
DB0O031 3.1 28 66 6
DB0032 3.2 28 66 6
DB0O033 33 28 66 6
DB0034 3.4 28 66 6
DB0O035 35 28 66 6
DB0036 36 28 66 6
DB0O037 3.7 28 66 6
DB0O038 3.8 36 74 6
DB0039 3.9 36 74 6
DB0040 40 36 74 6
DB0041 4. 36 74 6
DB0042 42 36 74 6
DB0043 43 36 74 6
| ' DBO044 44 36 74 6
m . DBO045 45 36 74 6
e ——— '
[ * DBO046 46 36 74 6
BE BEAEE . DBO047 4.7 36 74 6
D1 D1 Tolerance :
— © DBO048 48 44 82 6
3.0~5.9 0012 . DB0O049 49 44 82 6
6.0~11.9 = . DBO050 5.0 44 82 6
12.0~15.8 0018 . DBOO051 5.1 44 82 6
Q 16.0~200  -0.021 . DBO052 5.2 44 82 6
e . DBOO053 53 44 82 6
= L EEnE(E .
g. D2 . DBO054 54 44 82 6
% 76 008 . DBO055 55 44 82 6
) 28 9000 . DBO056 5.6 44 82 6
— 210 0 . DBOO057 5.7 44 82 6
= -0.009 '
— 0 DB0O058 5.8 44 82 6
212 -0.011 ;
W 214 0 . DBO059 5.9 44 82 6
(4] -0.011 :
- 216 Qo . DBO060 6.0 44 82 6
M 0 ' DBO061 6.1 53 91 8
(7 218 -0.011 .
320 0 . DB0O062 6.2 53 91 8
-0.013 ;

unit: mm



DESIGN . HONESTY . FUTURE @DHF

: Je D1 L1 L3 D2
’(« /7] E 1;|‘7\'j1(« ' T)%esﬁo Eﬁé ’7.] E @E W\ﬁéﬁé

Type No. Flute Length Shank Dia. Flute Length Shank Dia.
DB0O063 63 53 O 8 DBO107  10.7 71 118 12
DBO064 6.4 53 91 8 DBO108 10.8 71 118 12
DBO065 6.5 53 91 8 DBO109 10.9 71 118 12
DBO066 6.6 53 91 8 DBO110 11.0 71 118 12
DBO067 6.7 53 91 8 DBO111 1.1 71 118 12
DBO068 6.8 53 91 8 DBO112 11.2 71 118 12
DB0O069 6.9 53 91 8 DBO113 11.3 71 118 12
DBO070 7.0 53 91 8 DBO114 114 71 118 12
DBO071 7.1 53 91 8 DBO115 11.5 71 118 12
DB0O072 7.2 53 91 8 DBO116 11.6 71 118 12
DBO073 7.3 53 91 8 DBO117 11.7 71 118 12
DBO074 7.4 53 91 8 DBO118 11.8 71 118 12
DBO075 7.5 53 91 8 DBO119 11.9 71 118 12
DBO076 7.6 53 91 8 DBO120 12.0 71 118 12
DBO077 7.7 53 91 8 DBO125 125 77 124 14
DBO078 7.8 53 91 8 DBO130 13.0 77 124 14
DBO079 7.9 53 91 8 DBO135 13.5 77 124 14
DBO080 8.0 53 91 8 DBO140 14.0 77 124 14
DBO081 8.1 61 103 10 DBO145 14.5 83 133 16
DB0O082 8.2 61 103 10 DBO150 15.0 83 133 16
DB0O083 8.3 61 103 10 DBO155 155 83 133 16
DBO084 84 61 103 10 DBO160 16.0 83 133 16
DBO085 8.5 61 103 10 DBO165 16,5 93 143 18
DBO086 8.6 61 103 10 DBO170 17.0 93 143 18
DB0O087 8.7 61 103 10 DBO175 17.5 93 143 18
DBO088 8.8 61 103 10 DBO180 18.0 93 143 18
DBO089 8.9 61 103 10 DBO185 18.5 101 153 20
DBO090 9.0 61 103 10 DBO190 19.0 101 153 20
DBO091 9.1 61 103 10 DBO195 19.5 101 153 20
DB0092 9.2 61 103 10 DBO200  20.0 101 153 20
DBO093 9.3 61 103 10 unit: mm
DB0O094 9.4 61 103 10

DBO095 9.5 61 103 10

DB0O096 9.6 61 103 10

DBO097 9.7 61 103 10

DB0O098 9.8 61 103 10

DBO099 9.9 61 103 10

DBO100 10.0 61 103 10

DBO101 10.1 71 118 12

DBO102 10.2 71 118 12

DBO103 10.3 71 118 12

DBO104 10.4 71 118 12

DBO105 10.5 71 118 12

DBO106 10.6 71 118 12




ODHE

$BE=E Aluminum Alloy :5052 / 6061/ 7075

HIME K Internal coolant

g P  omEE STIHE
Cutting Speed Speed Feed fz
Type No. (min) (mm)
DB0O030~035 85 9000 3500~4000 0.2 w
DB0O030~035 170 18000 5000~5500 0.14
DB0O036~045 115 9000 4000~4500 0.23
DB0O036~045 225 18000 5500~6000 0.15
DB0O046~055 135 8500 3500~4000 0.22
DB0O046~055 190 12000 5000~5500 0.21
DB0O056~065 150 8000 3000~3500 0.2
DBO056~065 190 10000 4500~5000 0.23
DB0O066~075 150 7000 2500~3000 0.19
DB0O066~075 190 8700 3300~3800 0.2
DB0O076~085 150 6000 2000~2500 0.18
DBO076~085 190 7500 2500~3000 0.18
DB0O086~095 150 5300 1700~2200 0.18
DB0O086~095 190 6700 2200~2700 0.18
DB0O096~105 150 4800 1700~2200 0.2
DB0O096~105 190 6000 2200~2700 0.2
DBO106~115 150 4300 1700~2200 0.22
DBO106~115 190 5500 2200~2700 0.22
DBO116~120 150 4000 1500~2000 0.21
DBO116~120 190 5000 2000~2500 0.22
DBO125 150 3800 1500~2000 0.23
DBO125 190 4800 1800~2300 0.21
DBO130 150 3700 1300~1800 0.2
DBO130 190 4700 1700~2200 0.2
DBO135 150 3600 1300~1800 0.21
DBO135 190 4500 1700~2200 0.21
DBO140 150 3400 1300~1800 0.22
DBO140 190 4300 1700~2200 0.22
DBO145 150 3300 1300~1800 0.23
DBO145 190 4200 1700~2200 0.23
DBO150 150 3200 1100~1600 0.2
DBO150 190 4000 1500~2000 0.21
DBO155 150 3100 1000~1500 0.2
DBO155 190 3900 1400~1900 0.21
DBO160 150 3000 1000~1500 0.2
DBO160 190 3800 1300~1800 0.2



