ODHE

BU5R
Type No.

DBK030~035
DBK030~035
DBK036~045
DBK036~045
DBK046~055
DBK046~055
DBK056~065
DBK056~065
DBK066~075
DBK066~075
DBK076~085
DBK076~085
DBK086~095
DBK086~095
DBK096~105
DBK096~105
DBK106~115
DBK106~115
DBK116~120
DBK116~120
DBK123
DBK123
DBK125
DBK125
DBK128
DBK128
DBK130
DBK130
DBK135
DBK135
DBK138
DBK138
DBK140
DBK140
DBK145
DBK145
DBK148
DBK148
DBK150
DBK150

YIHIEE
Cutting Speed

85
170
115
225
135
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190
150
190

J®IVEDEI Wet coolant

DR
Speed
(min’T)
9000
18000
9000
18000
8500
12000
8000
10000
7000
8700
6000
7500
5300
6700
4800
6000
4300
5500
4000
5000
3900
4900
3800
4800
3800
4800
3700
4700
3600
4500
3500
4400
3400
4300
3300
4200
3200
4100
3200
4000

EFRIRE
Feed

3000~3500
4500~5000
3500~4000
5000~5500
3000~3500
3500~4000
2500~3000
3000~3500
2000~2500
2500~3000
1500~2000
2000~2500
1200~1700
1700~2200
1200~1700
1700~2200
1200~1700
1700~2200
1200~1600
1600~2000
1200~1600
1500~1900
1100~1500
1400~1800
1000~1400
1300~1700
1000~1400
1300~1700
900~1300
1300~1700
900~1300
1300~1700
900~1300
1300~1700
800~1300
1200~1700
800~1300
1200~1700
800~1200
1100~1600

$REE Aluminum Alloy :5052 / 6061 / 7075

BI)UHIE

fz

(mm)
0.18
0.13
0.2
0.14
0.19
0.15
0.17
0.16
0.16
0.15
0.14
0.15
0.13
0.14
0.15
0.16
0.16
0.17
0.17
0.18
0.17
0.17
0.17
0.16
0.15
0.15
0.16
0.15
0.15
0.16
0.15
0.17
0.16
0.17
0.15
0.17
0.16
0.17
0.15
0.16



DESIGN . HONESTY . FUTURE @

#EIEI#4 Work Material E28E Aluminum Alloy :5052 / 6061 / 7075

Bal75I\ Coolant Type BIVEDEI Wet coolant

e auE

CIEIEE

BiER Cutting Speed Speed Feed fz
Type No. (m/min) (mm/min) (mm)
DBK155 150 3100 700~1100 0.14
DBK155 190 3900 1000~1500 0.16
DBK158 150 3000 700~1100 0.15
DBK158 190 3800 1000~1500 0.16
DBK160 150 3000 700~1100 0.15
DBK160 190 3800 1000~1500 0.16
DBK165 150 2900 700~1000 0.14
DBK165 190 3700 900~1400 0.15
DBK168 150 2900 700~1000 0.14
DBK168 190 3600 900~1400 0.15
DBK170 150 2800 600~900 0.13
DBK170 190 3600 800~1300 0.14
DBK175 150 2700 500~800 0.12
DBK175 190 3500 700~1100 0.12
DBK178 150 2700 500~800 0.12
DBK178 190 3400 600~1000 0.11
DBK180 150 2700 500~800 0.12
DBK180 190 3400 600~900 0.11 Z
DBK185 150 2600 500~800 0.12 o
DBK185 190 3300 600~900 0.11 F
DBK190 150 2500 400~700 0.11 —
DBK190 190 3200 500~800 0.1 Z
DBK195 150 2450 400~700 0.11 Q
DBK195 190 3100 500~800 0.1 O
DBK198 150 2400 400~700 0.11 %
DBK198 190 3100 500~800 0.1 U
DBK200 150 2400 400~700 0.11 :{
DBK200 190 3000 500~800 0.1 6
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

W= /858, Carbon Steels / Cast Iron
T VA S50C / Fc250 /SS400 :1.1210/0.6025 / 1.0036 : 1050 /
NO.35/A570 Gr.45 (~HRc22)

7BAF3 T\ Coolant Type BIVEDEI Wet coolant

CIERE ERERE a%ﬂ’éﬂé

T)%j”’f& Cutting Speed ee Feed fz
m/min mm/min (mm)
DBK030~035 115 12000 700~1100 0.04
DBK036~045 115 9000 700~1100 0.05
DBK046~055 125 8000 800~1200 0.06
DBK056~065 125 6600 800~1200 0.07
DBK066~075 125 5700 500~800 0.05
DBK076~085 125 5000 500~800 0.06
DBK086~095 125 4400 500~800 0.07
DBK096~105 125 4000 500~800 0.08
DBK106~115 125 3600 500~800 0.09
DBK116~120 125 3300 500~800 0.09
DBK123 125 3200 400~700 0.08
DBK125 125 3200 400~700 0.08
DBK128 125 3100 400~700 0.08
DBK130 125 3100 400~700 0.08
DBK135 125 3000 400~700 0.09
DBK138 125 2900 400~700 0.09
Z DBK140 125 2800 400~700 0.09
o DBK145 125 2800 400~700 0.09
F DBK148 125 2700 400~700 0.1
et DBK150 125 2700 400~700 0.1
Z DBK155 125 2600 300~600 0.08
G) DBK158 125 2500 300~600 0.09
O DBK160 125 2500 300~600 0.09
% DBK165 125 2400 300~600 0.09
U DBK168 125 2400 300~600 0.09
e DBK170 125 2350 300~600 0.09
:-{ DBK175 125 2300 300~500 0.08
O DBK178 125 2250 300~500 0.08
% DBK180 125 2200 300~500 0.09
DBK185 125 2150 250~450 0.08
DBK190 125 2100 250~450 0.08
DBK195 125 2050 200~400 0.07
DBK198 125 2000 200~400 0.07
DBK200 125 2000 200~400 0.07
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DESIGN . HONESTY . FUTURE @

iREBEEH Chromium Molybdenum Alloy Steel

# U] Work Material SCM440 : 1.7225 : 4140 : 42CrMoA (HRc25~28)

7BAFI I\ Coolant Type BIVEDEI Wet coolant

s e T wmrz D
[ Cutting Speed Sp_ee_gi Feed fz

m/min (minT) mm/min (mm)
DBK030~035 115 12000 700~1000 0.04
DBK036~045 115 9000 700~1000 0.04
DBK046~055 125 8000 500~800 0.04
DBK056~065 125 6600 500~800 0.05
DBK066~075 125 5700 400~700 0.04
DBK076~085 125 5000 400~700 0.05
DBK086~095 125 4400 400~700 0.06
DBK096~105 125 4000 400~700 0.06
DBK106~115 125 3600 400~700 0.07
DBK116~120 125 3300 400~700 0.08
DBK123 125 3200 400~700 0.08
DBK125 125 3200 400~700 0.08
DBK128 125 3100 400~700 0.08
DBK130 125 3100 400~700 0.08
DBK135 125 3000 400~700 0.09
DBK138 125 2900 400~700 0.09
DBK140 125 2800 400~700 0.09 Z
DBK145 125 2800 400~700 0.09 o
DBK148 125 2700 400~700 0.1 F
DBK150 125 2700 400~700 0.1 ]
DBK155 125 2600 300~600 0.08 Z
DBK158 125 2500 300~600 0.09 Q
DBK160 125 2500 300~600 0.09 Q
DBK165 125 2400 300~600 0.09 %
DBK168 125 2400 300~600 0.09 U
DBK170 125 2350 300~600 0.09 o
DBK175 125 2300 300~500 0.08 :-.[
DBK178 125 2250 300~500 0.08 o
DBK180 125 2200 300~500 0.09 (%
DBK185 125 2150 250~450 0.08
DBK190 125 2100 250~450 0.08
DBK195 125 2050 200~400 0.07
DBK198 125 2000 200~400 0.07
DBK200 125 2000 200~400 0.07
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

ST HB/ITEH Alloy Tool Steels / Carbon Tool Steels
DI Work Material P20/ P5/ SK3 / SKD61/SKD11:1.2311/1.1545 /

1.2379/1.2344 : H13 / D2 (HRc23~32)
7mAl/3T8 Coolant Type IBIVEDHEI Wet coolant
- e TS eeas TN
TypeNo, Cutting Speed ee Feed fz
m/min mm/min (mm)
DBK030~035 90 9600 400~700 0.03
DBK036~045 90 7200 400~700 0.03
DBK046~055 90 5800 400~700 0.04
DBK056~065 90 4800 350~650 0.05
DBK066~075 90 4200 350~650 0.05
DBK076~085 90 3600 350~650 0.06
DBK086~095 90 3200 250~550 0.06
DBK096~105 90 2900 250~550 0.06
DBK106~115 90 2600 250~550 0.07
DBK116~120 90 2400 250~550 0.08
DBK123 90 2400 250~550 0.08
DBK125 90 2300 250~550 0.08
DBK128 90 2300 250~550 0.08
DBK130 90 2200 250~550 0.09
DBK135 90 2100 200~500 0.09
DBK138 90 2100 200~500 0.09
Z DBK140 90 2100 200~500 0.09
o DBK145 90 2000 200~500 0.1
F DBK148 90 1900 200~500 0.1
et DBK150 90 1900 200~500 0.1
Z DBK155 90 1900 200~500 0.09
G) DBK158 90 1800 200~450 0.09
O DBK160 90 1800 200~450 0.09
% DBK165 90 1700 200~400 0.08
U DBK168 90 1700 200~400 0.08
e DBK170 90 1700 150~300 0.07
:-{ DBK175 90 1650 150~300 0.07
O DBK178 90 1600 150~300 0.07
% DBK180 90 1600 150~300 0.07
DBK185 90 1550 150~300 0.08
DBK190 90 1500 120~250 0.06
DBK195 90 1500 120~250 0.06
DBK198 90 1450 120~250 0.06
DBK200 90 1450 120~250 0.06

N
&
q
=
o
™
=
=
W

S3LId




#EDEI$2 Work Material

7mal/3T8 Coolant Type
]

BsR
Type No.

DBK030~035
DBK036~045
DBK046~055
DBK056~065
DBK066~075
DBK076~085
DBK086~095
DBK096~105
DBK106~115
DBK116~120
DBK123
DBK125
DBK128
DBK130
DBK135
DBK138
DBK140
DBK145
DBK148
DBK150
DBK155
DBK158
DBK160
DBK165
DBK168
DBK170
DBK175
DBK178
DBK180
DBK185
DBK190
DBK195
DBK198
DBK200

tIHIERE
Cutting Speed
(m/min)
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

DESIGN . HONESTY . FUTURE @

SRESH/FENESM Prehardened Steels

NAK80 : 1.2083 : AlSI420 : M310 (HRc36~45)

BIVEDHEI Wet coolant

EIRERE
Feed
(mm/min)

150~250
150~280
150~300
150~320
150~350
150~350
150~350
150~350
150~320
150~320
150~300
150~300
150~300
150~280
150~280
150~280
130~250
130~250
130~250
130~250
130~250
130~250
110~230
110~230
110~230
100~200
80~180

80~180

70~170

60~160

50~150

50~150

50~150

50~150

(mm)

0.02
0.02
0.03
0.03
0.04
0.05
0.06
0.07
0.07
0.07
0.07
0.07
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.07
0.07
0.07
0.07
0.07
0.07
0.07
0.08
0.07
0.06
0.06
0.06
0.06
0.05
0.05
0.05
0.05
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F DESIGN . HONESTY . FUTURE

— _ MERIEH Hardened Steels : SKD61/ STAVAX /
U SYEEE 17 4pY . 1.2083/1.2344 /1.4542 :H13 / 420 (HRc48~54)

7BAF3 T\ Coolant Type BIVEDEI Wet coolant
s

- P o e STguE

TypeNo, (ut(tln/g Speed ee Feed fz
m/min) (mm/min) (mm)

DBK030~035 30 3200 40~70 0.01

DBK036~045 30 2400 40~70 0.01

DBK046~055 30 1900 30~60 0.01

DBK056~065 30 1600 30~60 0.01

DBK066~075 30 1400 30~60 0.01

DBK076~085 30 1200 30~60 0.01

DBK086~095 30 1100 20~50 0.01

DBK096~105 30 960 20~50 0.01

DBK106~115 30 900 20~50 0.01

DBK116~120 30 800 20~50 0.02

DBK123 30 780 20~50 0.02

DBK125 30 770 20~50 0.02

DBK128 30 750 20~50 0.02

DBK130 30 740 20~50 0.02

DBK135 30 700 20~50 0.02

DBK138 30 700 20~50 0.02

Z DBK140 30 690 20~40 0.02
o DBK145 30 660 20~40 0.02
F DBK148 30 650 20~40 0.02
— DBK150 30 640 20~40 0.02
Z DBK155 30 620 20~40 0.02
G) DBK158 30 610 20~40 0.02
Q DBK160 30 600 20~40 0.02
% DBK165 30 580 20~40 0.02
U DBK168 30 570 20~40 0.02
:"l DBK170 30 560 20~40 0.02
— DBK175 30 550 20~40 0.02
©) DBK178 30 540 20~40 0.02
% DBK180 30 530 20~40 0.02
DBK185 30 520 20~40 0.02

DBK190 30 500 20~30 0.02

DBK195 30 490 20~30 0.02

DBK198 30 480 20~30 0.02

DBK200 30 480 20~30 0.02
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