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2RRE 001 003 445 0.1
2RRE 001 005 445 0.1
2RRE 002 005 445 0.2
2RRE 002 010 445 0.2
() 2RRE 002 020 445 0.2
2RRE 003 005 445 03
2RRE 003 010 445 03
2RRE 003 015 445 03
2RRE 003 020 445 0.3
2RRE 003 025 445 03
2RRE 003 030 445 03
2RRE 004 010 445 0.4
2RRE 004 015 445 0.4
2RRE 004 020 445 0.4
2RRE 004 025 445 04
2RRE 004 030 445 0.4
2RRE 004 035 445 04
2RRE 004 040 445 0.4
2RRE 005 010 445 0.5
2RRE 005 020 445 0.5
2RRE 005 030 445 0.5
2RRE 005 040 445 0.5
2RRE 005 050 445 0.5
2RRE 005 060 445 0.5
2RRE 005 080 445 0.5
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2 Flutes Rib Flat End Mills

unit(mm)
U QAHRZ (M) e +a3 433 ity
Model No Outside Diameter Length of Effective . Shank Overall
. (D) Cut () Length (I.) Diameter (d) Length (L)
2RRE 006 020 445 0.6 0.9 2 4 45
2RRE 006 030 445 0.6 0.9 3 4 45
2RRE 006 040 445 0.6 0.9 4 4 45
2RRE 006 050 445 0.6 0.9 5 4 45
2RRE 006 060 445 0.6 0.9 6 4 45
2RRE 006 080 445 0.6 0.9 8 4 45
2RRE 006 100 445 0.6 0.9 10 4 45
2RRE 007 020 445 0.7 1 2 4 45
2RRE 007 040 445 0.7 1 4 4 45
2RRE 007 060 445 0.7 1 6 4 45
2RRE 007 080 445 0.7 1 8 4 45
2RRE 007 100 445 0.7 1 10 4 45
2RRE 007 120 445 0.7 1 12 4 45
2RRE 008 020 445 0.8 12 2 4 45
2RRE 008 030 445 0.8 12 B 4 45
2RRE 008 040 445 0.8 1.2 4 4 45
2RRE 008 050 445 0.8 12 5 4 45
2RRE 008 060 445 0.8 12 6 4 45
2RRE 008 080 445 0.8 12 8 4 45
2RRE 008 100 445 0.8 12 10 4 45
2RRE 008 120 445 0.8 12 12 4 45
2RRE 009 060 445 0.9 13 6 4 45
2RRE 009 080 445 0.9 13 8 4 45
2RRE 009 100 445 09 1.3 10 4 45
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