
B16     Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Kraftspannfutter
 High Power milling Chuck
 Mandrin à fort serrage

         Form AD

        Artikel-Nummer
SK x d x L L1 D1 D € / St.

G318 40 x 20 x 90 23 49 46 307,00
G318 40 x 20 x 150 23 49 46 354,00

G318 40 x 32 x 105 33 68 67 312,00  Zubehör / Accessories
G318 40 x 32 x 150 33 68 67 378,00

G318 50 x 20 x 90 23 49 46 337,00
G318 50 x 20 x 150 23 49 46 412,00

G318 50 x 32 x 105 33 68 67 346,00 Reduzierbüchsen für 
G318 50 x 32 x 150 33 68 67 464,00 Kraft-Spannfutter

 Collet for high power milling chuck
Rundlaufabweichung:  4 µm max. bei 3 x d1 Douilles de réduction
Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit G014a  Seite/page 141
Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt
Handhabung: Für Werkzeuge mit Schafttoleranz h6
Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmebohrung d1  einführen
Gewuchtet  G2,5 bei 20.000 U/min

Accuracy: run-out 4 µm max. at 3 x d1
Smooth rotations, less vibrations, very rigid
Usage: for toolings with shaft tolerance h6
Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1
Balanced G2,5 at 20.000 rpm

Précision: défaut de concentricité maxi. 4 µm à 3 x d1
Fonctionnement régulier - peu de vibrations - grande rigidité
Couple élevé grâce à un contact maximal
Utilisation: pour outils à tolérance de queue h6.  
Ne pas introduire l'arête de coupe de l'outil dans le perçage d1.
Equilibré a G2,5  20.000 rpm

MIT Schlüssel / WITH wrench / AVEC clé

Bestell-Beisp.: G315 50x20x105
Order example Seite 23

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de


